
     a identificación que hacemos en “el otro” de elementos positivosy/o negativos solo es posible a través del reconocimiento de esoselementos en nosotros mismos.
Este ejercicio de identificación es más que una necesidad paratodo aquel que integre un mercado determinado. Mi otrora “vecino-competidor” pasó a jugar el rol de “vecino-coopetidor” en elescenario global. Por ello la identificación de aciertos, errores oaproximaciones del “otro” conlleva un  ejercicio de introspecciónmuy valioso cuando trabajamos por anclarnos, desarrollarnos ymantenernos en el mercado global.
Es un ejercicio que deberíamos hacer constantemente y que nosfacilita : 1. Identificar lo obvio, 2. Abordar la crítica desde laperspectiva del “tercero ajeno”, 3. Descubrir toda una gama derespuestas alternativas para un cuestionamiento, y lo que puedellegar a ser más útil : Descubrir una nueva dimensión del propiotrabajo.
Aunque el proceso de aprendizaje continuará en el tiempo, muchasfueron las lecciones recogidas y sobre todo muy provechosa laidentificación de aciertos, errores o acciones a seguir para enmendarhaceres no tan asertivos. Este es el aporte más importante de laMISIÓN TÉCNICA A LA AGROINDUSTRIA DE GUATEMALA.Misión que fue posible gracias a la cofinanciación del InstitutoColombiano para el Desarrollo de la Ciencia y la TecnologíaCOLCIENCIAS
En esta EDICIÓN ESPECIAL de nuestra Revista TECNICAÑA, ustedencontrará la información que los técnicos recogieron, analizarony discutieron para compartir con toda la agroindustria colombiana.
Gracias a COLCIENCIAS, a la industria y a los técnicos que hoyentregan sus experiencias.
Giuseppina Marcazzo V.Directora Ejecutiva
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Industriales, cañicultores y técnicos con visión deinnovación tecnológica como base para la competitividaddel sector. Invierten en investigación, desarrollo,transferencia y adopción de nuevas tecnologías. Apoyanla capacitación del personal vinculado con la actividadproductiva.
Adaptan y adoptan rápidamente las nuevas tecnologías.
Realizan giras tecnológicas a otras agroindustriasazucareras.
Aspectos destacados en el área de campo:
Restricciones mínimas para la quema de caña que facilitanlas labores de adecuación de tierras y preparación ensocas, lo cual implica menores costos de estas laborescon respecto a Colombia. La cosecha en verde se estáiniciando en las áreas cercanas a las poblaciones.
Aumento de las eficiencias de aplicación de riego porgravedad debido al uso de politubulares y tubería rígida.El área con estas tecnologías está en aumento a pesar delas condiciones de adecuación y nivelación de las tierras.La pendiente del terreno favorece la conducción eficientedel agua.
El riego por aspersión utilizando la gravedad (diferenciade altura en el terreno) es una buena alternativa pararebajar costos y aumentar la eficiencia del riego en áreascon pendiente alta y grandes diferencias de nivel entrelas fuentes principales de agua y las suertes.
El uso de sistemas de alta eficiencia de aplicación deriego que requieren caudales bajos (60 lps), como los depivote central móvil y fijo, maximizan el uso del aguadurante la zafra. Además, facilitan la aplicación defertilizante. Tienen eficiencias de aplicación muy cercanasal goteo, con más flexibilidad y una recuperación másrápida de la inversión.
Aplicación de vinaza con el riego.

Aspectos destacados en cosecha:
Sistema de cosecha ventajoso y de bajo costo.
La materia extraña que se transporta a la fábrica con lacaña cosechada es mínima debido a la cosecha en verano.Igual ocurre con los daños al suelo por pisoteo. El uso deminichorras o chorras discontinuas ayuda a disminuir aúnmás la materia extraña.
Aspectos destacados en fábrica:
Los ingenios están creciendo aceleradamente en capacidadde molienda, conservando iguales recursos humanos enlas fábricas y automatizando procesos.
Costos de fabricación entre 1.0 y 1.5 US $/qq.
Poco tiempo perdido en las fábricas (1.5%)
Electrificación de las estaciones de preparación y molienda.
Trabajo en calderas a presiones de vapor altas (entre 600psi y 900 psi)
Instalación de tachos continuos en masa A.
Clarificadores de jugo tipo SRT.
Amplio uso de calentadores de placa para calentamientode jugo mezclado.
Aprovechamiento de todos los vapores vegetales ycondensados para calentamiento de jugo.
Altas capacidades de molienda (molinos con capacidadeshasta de 20,000 toneladas de caña por día).
Grandes bodegas para almacenamiento de azúcar a granel.
Bajo consumo de vapor.
Baja aplicación de agua de imbibición en molinos (200%fibra).
Poco o nulo arrume de caña.
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